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Allgemeine Betrachtungen

Fertigung von Da bei der Umgestaltung des VEB Industriewerke Ludwigsfelde zum VEB [FA Automobilwerke Ludwigsfelde
20.000 W 50 pro nur die Fertigung eines Erzeugnisses, des LKW W50, zu realisieren war, konnte 1963 bei der Projektierung
Jahr des Werkes die Struktur des Produktionshauptprozesses ganz auf die Herstellung dieses Produktes ausge-

richtet werden. Lediglich bei der Projektierung der Schmiede und der Presserei wurden zusatzliche Kapazi-
taten zur Produktion fir andere Werke innerhalb und auf3erhalb der VVB Automobilbau) vorgesehen.

Geplant war eine Produktionsmenge von 20.000 FZ/Jahr (Fahrzeuge pro Jahr), das entspricht bei Zugrun-
delegung eines Zweischichtbetriebes einer Taktzeit von ca. 13 Minuten. Danach wurden die Fertigungsein-
richtungen sowohl fur die Fahrzeugendmontage als auch fiir die Hauptbaugruppen- und Einzelteilefertigung
ausgelegt. Nur in ausgewahlten Produktionsabschnitten wurde ein Dreischichtbetrieb (z.B. Presserei, einige
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Erzeugnisprinzip
als vorherr-
schendes
Fertigungsprinzip

Fur die Struktur des Produktionshauptprozesses bot sich deshalb eine Untergliederung entsprechend der
Hauptbaugruppen des LKW nach dem Erzeugnisprinzip in Fertigungsbereiche (FB) und eine weitgehende
Organisation nach dem Fliel3prinzip an. Erlauterungen zu den Fertigungsprinzipien und Organisationsformen siehe
Punkt 2.2.7.

Fur die Herstellung bestimmter Einzelteile waren jedoch auch nach dem Werkstattenprinzip organisierte
Fertigungseinheiten (z.B. Zuschnitt, Schmiede, Presserei, Teileschweillerei, Rohrfertigung, Galvanik und
Warmebehandlung) als selbstandige Fertigungsbereiche (z.B. Schmiede, Presserei, Teileschweillerei) bzw. als
Fertigungsabschnitte von Fertigungsbereichen (z.B. Zuschnitt, Rohrfertigung, Galvanik, Warmebehand- lung)
erforderlich.

Entsprechend dieser Pramissen wurde Anfang 1965 zum Anlauf der W 50-Fertigung der Produktionshaupt-prozess
des Werkes umstrukturiert und folgende Fertigungsbereiche gebildet:
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laufende In der Anfangszeit der W 50-Fertigung wurde durch laufende Optimierungen die Struktur des Produktions-
Optimierung des hauptprozesses standig verandert, um den konkreten Anforderungen besser gerecht zu werden.
Produktionshaupt-

prozesses So wurde z.B. als erstes der nach dem Werkstattenprinzip organisierte Fertigungsbereich Teileschweil3erei

(FB 1l1) aufgel6st und die Fertigung anderen Fertigungsbereichen (FB V und FB VI) entsprechend der Erzeug-
nisstruktur zugeordnet.

Die Fahrerhausmontage und die Farbgebungsanlagen fir das Fahrerhaus wurden in den Fertigungsbereich V
eingegliedert, wodurch dieser zum Fertigungsbereich Fahrerhausfertigung wurde. Die Fahrgestell- und Fahr-
zeugendmontage FB VIII wurde in Fahrzeugendmontage FB VII umbenannt. Nach der Inbetriebnahme der
neuen Fahrerhausfarbgebung und der Fahrerhausmontage in der Halle 313 wurden diese dem FB VII (Fahr-
zeugendmontage) unterstellt, so dass dem FB V nur noch die Fahrerhausrohbaufertigung unterstand.

Dem in der Ubergangszeit von der Luftfahrtindustrie zur Automobilindustrie besonderen Status der Halle 12
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Laufende Optimie- Durch diese Anpassungsprozesse kristallisierte sich dann folgende Struktur des Produktionshauptprozesses
rung des heraus, die im Prinzip, abgesehen von unmafgeblichen Anderungen und raumlichen Verlagerungen, auf die
Produktionshaupt- spater in den betreffenden Gliederungspunkten eingegangen wird, bis zur Auflésung des VEB IFA Auto-
prozesses mobliwerke Ludwigsfelde (oder des IWL, wie es die ,alte” Belegschaft weiter nannte) 1990 beibehalten wurde

und den nachstehenden Ausfihrungen zugrunde liegt:

- FBI Schmiede und Gesenkbau (Gunter Narr)

- FBII Presserei (Rolf Mangold)

- FBIV  Achsfertigung (Achim Fritz)

- FBV Fahrerhausfertigung (Hannes Zieger)

- FBVI  Rahmen- und Pritschenfertigung (Peter Pingel)




