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1. Einleitung
]

Mit der Ubernahme des Presswerkes, den Hallen (H) 8 und 11 durch die Fa. Thyssen war die Umsetzung eines neuen Produktionskonzeptes,
Ersatzteilfertigung von Karosserieteilen und Karosseriebaugruppen (ZSB) fur die Automobilindustrie, verbunden.

Dies erforderte den Aufbau einer neuen Fertigungsstruktur in den Hallenschiffen (HS) 1 bis 3 sowie die Einbindung der H 8 und 11 in diesen
Prozess.

Fur diese Umgestaltung war ein Investitionsaufwand von ca. 70 Mill. DM notwendig, der zu einem Teil von der Treuhandanstalt getragen wurde.

Vorab ein grober Uberblick zu den erforderlichen Projekten:

= Grofteilpresserei
o Aufbau einer neuen Pressenlinienstruktur, einschlieBlich des Austausches von Pressen und Generalliberholung

o Neugestaltung der Schrottentsorgung, Montage einer Schrottpakettierpresse im HS 1 einschliellich der log. Technik zum Transport
von den Pressen zur Pakettierpresse

= Zuschnitt

o Aufbau einer Platinen- Schneidanlage (Schneiden vom Coil

= Kleinteilpresserei
o Demonta

o Demonta
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1. Einleitung
|

= Sanierung des Pressenkellers

= Sanierung und Umgestaltung
o der Sozialeinbauten im Presswerk und der Halle 8 als Ort fiir den Werkzeug u.- Vorrichtungsbau
o  der Verwaltungsgebédude (VG 1, 2 u.3)

= Halle 11 wurde anfangs nur duRerlich saniert und zum Lagerort flr diverse Gegenstande genutzt. Vor Beginn der Klapptop- Fertigung

(Cabriolet- Baugruppen 3 er BWM) wurde diese als Fertigungsstétte flr dieses Projekt saniert und hergerichtet und mit einen Anbau fur
Lagerflache erweitert.

Mit der verbundenen Anderung des Produktlonsproflls Ersatztelllleferant fir Karosserletelle und Baugruppen fiir die Automobilindustrie,
waren die technischen MaBnahmen bis 1994 durch die Inbetriebnahme nachfolgende P

= 08/92 Inbetriebnahm

= 03/93 Inbetriebnahm
Bis zu diesen Zeitpu
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2. Darstellung der Sanierung u. Umgestaltung Halle 142; Layout Stand 12/1994; Hallenschiff 1u. 2, Stutze 1- 10
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Gestamp

2. Darstellung der Sanierung u. Umgestaltung Halle 142; Layout Stand 12/1994; Hallenschiff 1u. 2, Stiitze 10- 19

17 18

= Heizunigaroh u & Ll
‘Wareneingang LBungnoTe Lager A7 |§ (Kaufteile Z58)
liz 11 w0 8 8 7 5 5 4 3

W 25 24 F3 Q'@ 1B 17 B TS 14 13 12 11 100 0§ 8 76 54

Lager "B" (Kautteile ZSB)

Einbau HS | 06 = Umkleideraum

UG = Wasch— und Umkleideraum

Falblinik 28 (I ‘ ‘n_r.
linklp 4 reeht

Werkzelgldaer|

: -

Zwischenlager Z5B-Teile




7.4.2.1.5 Werksanierung und Er

Autorenteam: Gestamp

2. Darstellung der Sanierung und Umgestaltung Halle 142; Layout Stand 12/1994; Hallenschiff 1u. 2, Stiitze 20- 30
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2. Darstellung der Sanierung und Umgestaltung Halle 142; Layout Stand 12/1994; Hallenschiff 1u. 2, Stiitze 30- 39
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2. Darstellung der Sanierung und Umgestaltung Halle 142; Layout Stand 12/1994, Hallenschiff 3, Stiitze 10- 19
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2. Darstellung der Sanierung und Umgestaltung Halle 142; Hallenlayout Stand 12/1994, Hallenschiff 3, Stiitze 20- 30
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3. Sanierung und Umgestaltung der Nebenbereiche

AufRenbereich Halle 142

Ansicht Nordseite | _J
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3. Sanierung und Umgestaltung der Nebenbereiche

Halle 8, Halle 11 und Objekt 36

Luftbildau

Zur Zeit de
in der Hall
von Halle
In Halle 8
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3. Sanierung und Umgestaltung der Nebenbereiche

VG 2
Verwaltungsgebaude (VG)

VG 3

VG 1 war zuvor die sogenannte M- Baracke. (Materialbeschaffung)

Nach der Sanierung waren hier
o Geschéftsfihrung
Technische Bereiche
Einkauf :
Vertrieb untergebracht. : h{,

Im VG 2 befand sich die Pe A\ ' ; if ;
Im VG 3 in der vorderen Ha R o ) II.! _-_.z.gl r- [. b
agerraum. s 2 .
Der Parkplatz wurde neu ei ”

ah
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

1999 erhielt die Firma von Mercedes- Benz den Auftrag zur Fertigung von Karosserieteilen und Baugruppen fiir den PKW ,,Vaneo®, intern NCV1.
Mit der Umsetzung des VVorhaben waren umfangreiche Neuinvestitionen in einem Umfang von ca. 24 Mill. DM erforderlich.

Schwerpunkt dabei war die Errichtung einer neuen Halle (Hallenschiff 0) an der Seite des Hallenschiffs 1.

Ein Teil der Halle wurde fur die Aufstellung einer neuen Pressenlinie (9) mit 4 Pressen, Fundamentauslegung fiir 6 Pressen und einer Tryoutpresse
fur Erprobung der Werkzeuge eingerichtet.

Der andere Teil als Versandlager, einschliel3lich einer iberdachten Abfertigung fur Wareneingang und Versand, LKW und Bahn.

Die neue Pressenlinie , ausgeristet mit einer automatischen Platinen- Zufiihrung und einem Feeder-System mit Shuttle (Zubringer) stellte zu dieser Zeit den neuesten
technischen Stand dar. Die Ausbringe-Leistung betrug max. 8 Teile pro Minute. Spater wurde die Linie mit einer 5. Presse ergénzt und das Zu u. Entnahmesystem
durch Roboter ersetzt. So konnte die Ausbringe - Leistung nochmals bis zu 12 Teile/min gesteigert werden.

Mit diesen Projekt konnte
First in/ First out- System

Entsprechend des Flachen
interne Lagerflache fir di

Mit der neuen Seilzugran
abgebaut werden. Der Wal
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

Layout Hallenschiff 0 —Bereich Wareneingang u. Versand
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

Layout Hallenschiff 0 —Bereich Biiro- u. Sozialtrakt u. Bereich PL 9 mit peripheren Flachen
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

Luftbilder mit Blick auf das neue Hallenschiff O
von Nordost von Sud
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

Wareneingang u. Versandbereich
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4. Erweiterungsprojekt NCV1 — Van ,,Vaneo* Mercedes- Benz

Neue Pressenlinie 9 (technische Beschreibung, siehe Pkt. 4.2.2.4.2.1)

| W VR W

Rl T



7.4.2.1.5 Werksanierung und Erwei orke

Autorenteam: Gestamp

Gestamp 4

—_

5. Projekt Klapptopfertigung ; BMW E93 3er Cabrio

>~ —

%
2005 wurde von BMW der Auftrag fur die Fertigung der Baugruppen des Klapptop fuir den 3er BMW Cabrio an die Fa. vergeben. Q

Gegenuber der herkémmlichen Stoffausfiihrung des Daches bei Cabrios ist diese eine Blechausfiihrung.
Dieser besteht aus 4 Hauptbaugruppen, Dachschale 1, 2, 3 und Heckdeckel. Die max. Stiickzahl/ Jahr war mit 70.000 Einheiten
konzipiert. Die Fertigung der AuBBen u. Innenteile fir die Baugruppen sollte im Presswerk erfolgen.

Fiir die Umsetzung des Projektes waren zusétzliche Investmittel von 8,3 Mio € erforderlich. Aufgrund des Fliachenbedarfes fiir die Fertigungszellen
kam dazu nur die Halle 11 infrage.
2006/2007 wurden in der Halle die baulichen, technischen und sozialen Erfordernisse und Maltnahmen zur Aufnahme der Produktion 2007 getétigt.

Die technischen Details zu den Fertigungszellen sind im Pk

Der betriebliche logistisch
flr Press- u. Kaufteile so

Ein vor Ort- Transport Pre
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5. Projekt Klapptopfertigung ; BMW E93 3er Cabrio

I 4

Layout der Klapptopfertigung (Baugruppen) Halle 11
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6. Warmumformung

In der Automobilindustrie fand die Warmumformung nach dem Jahr 2000 eine extensive Anwendung zur Herstellung von Strukturteilen der Karosserie,

wie Trager, Saulen, Stitzen etc.. Dieses Verfahren gewébhrleistet eine effiziente Fertigung und vor allem einen materialsparenden Einsatz bei der Herstellung

und am Fertigprodukt.

2006 erhielt das Werk den Auftrag zur Fertigung dieser Produkte. Flr die Umsetzung des Projektes war eine Investition flr Pressen, Platinenerwdarmungsanlagen
und Automatisierung der Pressenlinie 3 (Beschneiden der geformten Teile) von 12,0 Mio € notwendig.

Details zum Verfahren sind im Pkt. 7.4.2.2.4.2 Fertigungslinien der Karosserieteilfertigung/ Warmumformung beschrieben.

Der Aufbau der Anlagen, siehe Layout, erfolgte auf der Flache Tirbaugruppenferti

werden konnte.
Fur die Vervollstandigun

Fertigungsanlagen der W
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6. Warmumformung
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terbrechungsfrei beladen de
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7. Bau Verwaltung-/ Engineeringsgebaude

Zeitraum der Projektumsetzung: 10/2006 bis 11/2007; Projektkosten ca. 2,5 Mio €

Grundsteinlegung
am 06.11.2006

Die Errichtung des Gebél
Verwaltungsgebdude 1 bi
die Arbeits- u. Kommuni
Gleichfalls wurde die Rep
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8. Lageplanausschnitt IFA Automobilwerk Ludwigsfelde, Teil Umformtechnik Ludwigsfelde GmbH von 1991
Die vom VEB IFA Automobilwerke tibernommenen wichtigen Objekte (Produktionsstatten) sind griin gekennzeichnet:

Halle 142 Pressenhalle
HS | bis Ill
Halle 8 Instandhaltung
Halle 11 Werkzeug- und
Vorrichtungsbau
Objekt 36 Konstruktionsgebaude
Objekt 238 Blrobaracke (M-Baracke)
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