7.2.2.7.1.2. Etappe der Triebwerksf_‘@’ .
Dipl.-Ing. Klaus Grosch :

TL 014 die Als Hauptproduktion wurde in diesem Zeitraum fiir die Zivilluftfahrt der DDR das Turbinenluftstrahi-
Hauptprodukion triebwerk TL 014 gefertigt, eine Eigenentwicklung des VEB Entwicklungsbau Pirna (Werk 802), deshalb in
des IWL der Literatur als Pirna 014 zu finden. Das erste Triebwerk wurde im Oktober 1956 in Pirna fertiggestellt, fur

das zum Bau in Dresden (Werk 801) geplante Mittelstreckenverkehrsflugzeug vom Typ 152 (auch als Baade
152 bezeichnet,nach dem Konstrukteur Brunolf Baade), dessen erstes Exemplar 1958 in Dresden
fertiggestellt wurde. Das IWL gliederte man deshalb 1957 (als Werk 807) in die Luftfahrtindustrie der DDR
(VLI - Vereinigung Luftfahrt Industrie) ein und es bestanden 1960 Plane, die Rollerproduktion zu verlagern.
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7.2.2.7.1.2 Etappe der Triebwerksf- @ .
Dipl.-Ing. Klaus Grosch .

Leitungsstruktur Nebenproduktion waren die Motorrollerfertigung und sog. Massenbedarfsgiiter- oder Konsumgiiter-
gegliedert nach produktion: z.B. ab 1958 Kindersitze und Zierleisten, ab 1959 die Fertigung des Campinganhangers und
spater des Ruckblickspiegels fur den Motorroller, Aschenbecher und Drehascher.

Es existierte zum Stand um 1959 folgende Leitungsstruktur des Produktionshauptprozesses:
Fertigungsprofil - Halle 1 Triebwerks- (Turbinenluftstrahltriebwerk TL 014) und Motorrollerfertigung:

Zuschnitt und Materiallager (unterstand der Materialwirtschaft) fir Bleche und Walzmaterial,

Roéntgenprifung (unterstand der betrieblichen Gitekontrolle, spater verlagert nach Halle 3)

- Halle 2 Triebwerksfertigung, zeitweise mechanische Fertigung von Motorrollerteilen (Fahrwerksteile):

Mechanische Grolteilfertigung
Kurbelwellendrehen fur den 20 KVD 25 als Lohnarbeit (nach der Verlagerung des
20 KVD 25) fur den VEB Schiffswerft RoRlau
In der Halle 2 waren aul3erdem Hilfsabteilungen untergebracht (im Biroanbau), wie z.B die
Technologische Planung (TVP), die Technologische Verfahrensentwicklung (TVE), die

Hallen




7.2.2.7.1.2 Etappe der Triebwerksf @‘
Dipl.-Ing. Klaus Grosch - . .

Leitungsstruktur Mechanische Blechbearbeitung:
Runden von Blechzuschnitten (Abwicklungen) zu Zylindern bzw. Kegelstimpfen von

liedert h
gegiiedert nac Hand auf Drei-Walzen-Blechbiegemaschinen

:I::::ungsprofil Driicken von Bl'ecrlzylindern bzw. KegelstQmpfen (nach der_p SchweifSerlund Beschlei-
fen der Schweildnahte) auf Mal} (konventionelles Metalldricken auf Drickbank)
Abstreckdriucken (auch als FlieRdriucken [Verfahrensgrundlagen Ullrich Schultz] oder
Verfahrenstibersicht: Streckdricken bezeichnet): FlieRdricken von dinnwandigen Hohlteilen, Kegel (z.B.
Metalldricken: Innenkegel der Schubdise) und Kegelstumpfen (z.B. Blechmantel fir Schubdusen-
- konventionelles und Brennkammergehause aus Dickblechronden (Schubdisedise 4 mm Blech, Brenn-
Metalldriucken kammergehause 6 mm Blech aus warmfestem Stahl (z.B. X10CrNi 17.9 fur Schub-
- FlieRdriicken: duse) in mehreren Arbeitsstufen, ab 1960 auf einer Spezialdriickmaschine (NSW-
- Projizierstreck- Import — Nicht Sozialistisches Wirtschaftsgebiet)

driicken
- Abstreckdriicke




7.2.2.7.1.2 Etappe der Triebwerksf \@,
Dipl.-Ing. Klaus Grosch - . .

Leitungsstruktur Montage von Triebwerksbaugruppen (z.B. Einlaufkappe, Brennkammergehause,
gegliedert nach Brennkammer, Verdichtergehause, Schubduse).
Hallen In der Halle 3 waren auf3erdem Hilfsabteilungen untergebracht, wie z.B. die Technologische

Fertigungsvorbereitung (TVF), die Abteilung Schweiltechnik (TS), die Vervielfaltigung, die
Unterlagenverwaltung.

- Halle 4 Rollerfertigung: Bandanlauf: 06.02.1955, nachdem 1954 vergebliche Versuche unternom-
men worden waren, die Rollermontage in Ludwigsfelde in Gang zu bringen.
Wegen erheblicher Schwierigkeiten auch mit Zulieferbetrieben: (Rahmen: Emaillierwerk
Leipzig, Reifen: VEB Reifenwerke Riesa, Motor: RT 125-Motor VEB Motorradwerk Zscho-
pau), konnten jedoch nur 92 Stck gefertigt werden. Zschopau wollte fur 1956 keine 125 cm?
Motore mehr fir Ludwigsfelde fertigen. Der von MZ konzipierte 175 cm?® Motor war von den

Abmalfen her fur den Einbau in den Roller ,Berlin“ zu grof3 und hatte eine Neukonstruk-
ion und eine Verzogerung de i

Fertigungsprofil

. .
ertgungsooeqginn

- .
D 9908 olge gehabt. Die




7.2.2.7.1.2 Etappe der Triebwerksfe
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Leitungsstruktur - Halle 5 Triebwerksfertigung, Fertigung flir den Energiemaschinenbau:
Lohnauftrage (z.B. mechanische Bearbeitung von Getriebekasten und Zahnradern), von
Halle 7 nach Halle 5 verlagert
) ) Schaufelschmiede: Gesenkschmieden von Turbinenschaufeln aus hochwarmfestem Werkstoff
Fertigungsprofil (Versuche ab 1959, Schmieden ab 1961 fiir VEB Bergmann Borsig Berlin und fiir TL 014)
Einfuhrung des Reckwalzens zur Rohlingsvorbearbeitung
Fertigung von Buntmetallteilen (Kegelhulsen flr S 4000, Kolben und Pleuel fir Rennbootmo-
tor lltis“, Haltearme fir Ruckblickspiegel Motorroller Berlin) auf Reibradspindelpresse
Mechanische Schaufelbearbeitung
GG-Zylinderbuchsen fur den LKW S 4000
Gesenkbau (ab 1964 Umzug aus Halle 5)
Zerstorungsfreie Prufung (Prufung der Zuschnitte auf innere Fehler mit Ultraschall),
Frequenzprifung

gegliedert nach
Hallen




7.2.2.7.1.2 Etappe der Triebwerksf

Leitungsstruktur
gegliedert nach
Hallen

Fertigungsprofil

- Halle 9 Triebwerksfertigung (nach Verlagerung des 20 KVD 25 nach RoRlau/Dessau 1956)
Triebwerksendmontage und -rickmontage im Nordwestteil der Halle 9

Rohrleitungsfertigung fur TL 014 (nach Verlagerung aus Halle 3) und Fertigung weiterer
Einzelteile (im Ostteil der Halle 9)

Reparatur von Bauteilen und Baugruppen (mechanische Fertigung) fur TL 014 (nach dem
Prufstandslauf und Demontage) und fur Militartriebwerke im Ostteil der Halle 9

Rohrleitungsfertigung fur TL 014 (nach Verlagerung aus Halle 3) und Fertigung weiterer
Einzelteile (im Ostteil der Halle)

Triebwerksreparatur (Demontage, Reparatur, Montage) von sowjetischen Strahltriebwer-
ken fUr Militarflugzeuge (MIG) im Stdwestteil der Halle 9

Gerateprufstande (Geratepriffeld) und Gerateinstandsetzung (im westlichen Teil des



