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Ausgangstechnologie Der technologische Ablauf in der Fahrerhausmontage sah vor, die im Rohbau eingepassten Turen ( angeschlagen
mit Hilfsbolzen ) nach den entsprechenden Farbgebungsablaufen aus dem lackierten Fahrerhaus wieder zu
demontieren.

Fur die weitere Komplettierung der Turen mit Scheibenkurbelapparaten, Schléssern, Dichtungen und sonstigen
Anbauteilen war ein separates Montageband eingerichtet und befand sich neben dem eigentlichen
Fahrerhausmontageband.
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Auf diesem separaten Tirmontageband wurden die Tlren komplett montiert und am Fahrerhausband zur Riickmontage
ins Fahrerhaus bereitgestellt.

Es war bei dieser Arbeitsweise organisatorisch nicht zu realisieren, dass die im Rohbau eingepassten und nach dem

Lackieren ausgebauten Tiren am Montageband wieder dem gleichen Fahrerhaus zugeordnet werden konnten, wie tech-
nologisch gewolit.

Die Farbschliisselnummer wurde natiirlich berlcksichtigt.

Damit waren diverse Fehler vorprogrammiert, wie
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Ein weiterer Nachteil des alten Montageablaufs war die Bereitstellung der Tiren fir den Ersatzteilhandel.

Es wurden Turen im grundierten Zustand ebenfalls auf dem Montageband komplett fertig montiert und dem
Ersatzteilhandel zugefuhrt.

Beim Kunden wurden die Einbauteile aus den Ersatzteiltiren wieder demontiert, um diese in Wagenfarbe zu lackieren.
Danach musste der Kunde diese erneut komplettieren.

Ein unvertretbarer Aufwand an Kosten und enorme Qualitdtsméangel wurden dadurch verursacht.

Neuer Montageablauf
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Die Vorteile waren enorm. Die Fehlerquote und damit die Nacharbeit und Nacharbeitskosten verringerten sich.
Die korperlich schwere Arbeit durch umstandliches Handling der Tiiren wurde eliminiert. Farbunterschiede
zwischen Fahrerhaus und Tlr nach dem Einbau im montierten Zustand konnten nicht mehr auftreten.

Das Montageband fur Tiren konnte komplett entfallen. Damit wurde wichtige Produktionsfléche freigesetzt.

Die vorher auf dem Tirmontageband komplettierten Ersatzteiltiren wurden aus dem Produktionsbereich des
Fahrerhauses ausgegliedert und dem Ausbildungsbereich als Objekt fiir produktionsnahe Montage fur

Auszubildende zugeordnet.

Okonomische Einsparungen an Kosten kdnnen nicht mehr nachvollzogen werden. Nachfolgend werden dafir die Vorteile aus
Ergebnisse A




