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Die technologische Entwicklung bis 1990 hat sich nach Ubernahme durch Mercedes-Benz begrifflich und
inhaltlich gedndert und muss neu beschrieben werden.

Obwohl sich die Nédhe zu den Produktionsbereichen erhalten hat, ist ab diesem Zeitraum der Aufgabenbereich
weiter gefasst und mit einem neuen Aufgabenspektrum nidher zum Konstruktions- und Entwicklungsbereich
geriickt.

Der neue Bereich ,,Planungswerkstatt™ (PLW) ist in den wesentlichen Betriebsteilen der Nutzfahrzeugsparte als
Hauptabteilung, Abteilung oder Hauptgruppe angesiedelt in einer dem Umfang der Aufgaben zugeordneten
Struktur. Die Aufgaben und Arbeitsinhalte weichen betrieblich ab.

Situation

Fiir den Standort Ludwigsfelde war eine solche Struktureinheit nicht als Hauptabteilung oder als Abteilung
vorgesehen. Eine kleine Gruppe mit 4 Sachbearbeitern und 4 Werkstattschlossern sollte als ,,verldngerter
Arm“ zum Werk Diisseldorf und damit zum Produkt dienen und Verdnderungen, die am Fahrzeug einliefen,
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» Grundsatzbemusterung
Neu- und Weiterentwicklung

Aufgabenprofil der » Bemusterungen
PLW Serienvorbereitung

(Schwerpunkte)

> Serienbemusterung
Serienbetreuung

» Anwendung Messtechnik
» Rapid Prototyping

» Einsatz Cubing

» Verabubarkeitsprufung

» Rohrleitungen
(Metall/Kunststoff)
» Elektrokabelsatze

> Bearbeitung von AEF
Bearbeitung von PEM/KEM
Mitarbeit im KKT
(Kunden-Kompetenz-Team)

Montageberichte
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vor der Konstruktionsfreigabe

Zusammenbau- und Montagefolge an Festlegungsfahrzeugen,
Aufbau von Prototypen bei Produktneuanlauf,

Freigabe Lieferantenteile, Musterteile, Typprufungsfahrzeuge

anhand freigegebener Konstruktionsunterlagen
Herstellbarkeit, Fertigungsprozef}, Betriebsmittel,
Serienfreigabe

Darstellung neuer konstruktiver Sachverhalte an Fahrzeugen.
Schulung des Produktionspersonals bei Einsatzen und Anlaufen.

Kommtin allen Bemusterungsprozessen zum tragen.
Schnelle Herstellung geometrisch komplizierter Musterteile.

Qualitatstool beim Reifmachen von Teilen und deren Passfahigkiet.

Als Bestandteil des Erstbemusterungsprozesses.

Bemusterung
Biegeprogramme, Biegedaten an Produktion,
Erstellung von Datenblatter fur die Produktion.

Festlegung von Langen, Ausbindungen, Verlegung

ist Inhalt
der SE-Arbeit

- Anderungsvorschlage
- Mustermontage

- Hinweise

- Sofortanderungen

- Sofortlésungen
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Aufgabenprofil als
graphische Darstellung
der Prozesse beim Um-
setzen neuer konstruk-
tiver Sachverhalte und
Projekte
(Schwerpunkte)
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Weiterent-

wicklung

- Grundsatzbemusterung
- Bau von Prototypen
in Standmontage/

iiber AV -Linie

Serienvor-
bereitung

- Bemusterung
- Cubingarbeiten

- Einsatzvorberei-

Serien-

betreuung

- Serienbemusterung
- Betrieb AV - Linie

- Mafnahmen aus

dem Qualitdtspro-

Zess

Zeitstrahl zur Umsetzung neuer konstruktiver Sachverhalte und Projekte
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Lageplanausschnitt IFA Automobilwerk Ludwigsfelde GmbH von 1991

Die von MBLU (Mercedes Benz Ludwigsfelde) genutzten Gebaude sind grin markiert, geleaste sind schraffiert

.+ Halle 9 Musterbau — EGL
: Umformtechnik Ludwigsfelde GmbH ;]l_,J BaRaea: - Halle 13 Teilefertigung/TVE — PLW
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y A= e ! Halle 79 Fertigmacherei
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Ansicht PLW —
Montageplitze




